
प्‍ऱाईवुड‍पैक्‍ट‍री‍की‍जाॊच‍में‍
प्रमुख‍बफन्‍द ु



ऩरयचम 

 प्ऱाईवुड‍ का‍ प्रयोग‍ वुडन‍ पनीचर,‍ वुडन‍
अऱमारी,‍वुडन‍दरवाजा,‍फोडड‍आदद‍के‍ननमाडण‍
में‍ एक‍ उत्ऩाद‍ के‍ रुऩ‍ में‍ ककया‍ जाता‍ है‍ ।‍
प्‍ऱाईवुड‍ साइज‍ एवॊ‍ मोटाई‍ के‍ अनुसार‍ कई‍
प्रकार‍ के‍ होते‍ है‍ ।‍ प्‍ऱाईवुड‍ ऱकड़ी,‍ कोर‍
ववननयर,‍ पेस‍ ववननयर,‍ व‍ रेजजन‍ आदद‍ से‍
ममऱकर‍ एक‍ कृबिम‍ काष्‍ठ‍ होती‍ है‍ ।‍ यह‍
ऱकड़ी‍ से‍ ननममडत‍ कोर‍ ववननयर‍ की‍ अनेक‍
ऩतऱी‍ऩरतों (सीट्स)‍से‍ऩरस्‍ऩर‍चचऩकाई‍गयी‍
सीट‍होती‍है‍। 



प्‍ऱाईवुड‍पैक्‍ट‍री‍द्वारा‍प्राय:‍ननम्‍न‍साइज‍एवॊ‍मोटाई‍में‍
प्‍ऱाई/फोडड‍का‍ननमाडण‍ककया‍जाता‍है -  

• प्‍राई‍/ फोर्ड‍के‍साइज‍–  
 6x3, 6x4, 7x3, 7x4, 8x3, 8x4 वगड‍फपट 
• प्‍राई /‍फोर्ड‍की‍भोटाई –  
 3, 4, 6, 9, 12, 16, 18, 19, 32 MM 

प्‍ऱाईवुड‍के‍ननमाडण‍में‍प्रयुक्‍ट‍त‍सामग्री -  

•रकड़ी / टटम्‍फय 
•ववननमय 
•येजजन / ग्‍र ू
•पेस‍ववननमय‍ 



प्‍राईवुर्‍ननभाडण‍के‍साभान्‍म‍भानक 

प्‍ऱाईवुड‍की‍मोटाई प्रयुक्‍ट‍त‍पेस‍ववननयर‍
की‍ऩरतों‍की‍सॊख्‍या‍ 

प्रयुक्‍ट‍त‍कोर‍ववननयर‍
की‍ऩरतों‍की‍सॊख्‍या‍ 

 

प्रयुक्‍ट‍त‍रेजजन‍के‍
ऩरतों‍की‍सॊख्‍या‍ 

6 MM  02 03 02 

9 MM 02 05 03 

12 MM 02 07 04 

18 MM 02 11 05 

19 MM * 02 02 02 

38 MM (दयवाजा) * 02 02 02 

नोट‍- 19 MM  फोर्ड‍भें‍( 02 तयप‍रकर्ी‍का‍फे्रभ‍) एवॊ‍38 MM र्ोय‍भें‍
(04 तयप‍रकड़ी‍का‍फे्रभ) भें‍प्‍रैंक्‍स‍(रकड़ी‍के‍छोटे-छोटे‍टुकर्)े बये‍जाते‍
है‍एवॊ‍उसके‍ऊऩय‍कोय/पेस‍ववननमय‍की‍ऩयत‍चचऩकाई‍जाती‍है।‍ 



प्‍राईवुर्‍ननभाडण‍की‍प्रफिमा‍ 



प्‍राईवुर्‍ननभाडण‍की‍प्रफिमा‍ 

1- कोर‍ ववननयर –‍ कोय‍ ववननमय‍ का‍
ननभाडण‍ ऩेड़‍ के‍ तने को ववभबन्‍न‍
साइजों‍ भें‍ काटकय‍ र्ीफायकय‍ ‍ भशीन‍
से‍ गोर‍ फकमा‍ जाता‍ है,‍ तत्‍ऩश्‍चात‍
गोर‍ तने‍ से‍ ऩीर ॊग‍ भशीन‍ द्वाया‍
भह न‍ ऩयते‍ ननकार ‍ जाती‍ है।‍ मह ‍
भह न‍ऩयते‍कोय‍ववननमय‍कहराती‍है।‍
ड्रामय‍ भशीन‍ के‍ द्वाया‍ इस‍ कोय‍
ववननमय‍ की‍ आद्रता‍ को 8%‍ से‍ नीचे‍
तक‍ रामा‍ जाता‍ है।‍ कुछ‍ स्‍थानों‍ ऩय‍
कोय‍ववननमय‍को‍खुरे‍स्‍थान‍ऩय‍धऩू‍
भें‍यखकय‍सुखामा‍जाता‍है। 

 

Peeling Machine 



 
2-ग्‍ऱू/रेजजन –‍ कुछ पैजक्िमाॊ 

ग्‍रू/येजजन‍ खय दती‍ है‍ तथा‍ कुछ‍
पैजक्िमाॊ‍ मरूयमा,‍ पायभेरडर्हाइर्,‍
फपनोर‍ से‍ येजजन‍ का‍ ननभाडण‍
कयती‍ है।‍ मह‍ येजजन‍ प्‍राईवुर्‍ भें‍
कोय‍ ववननमय‍ की‍ ऩयतों‍ को‍
चचऩकाने‍ भें‍ प्रमकु्‍त‍ होता‍ है।‍
साभान्‍मतमा: 25‍ से 30‍ ग्राभ‍
ग्‍रू/येजजन‍प्रनत‍वगड‍फपट‍प्‍राईवुर्‍
के‍ननभाडण‍भें‍प्रमकु्‍त‍होता‍है।  

Plywood Glue Type 



3- प्‍राईवरु्‍ की‍ साइज/भोटाई‍ के‍
अनुसाय‍कोय‍ववननमय‍की‍ऩयतों‍को‍
येजजन‍ के‍ भाध्‍मभ‍ से‍ चचऩकामा‍
जाता‍ है। 19MM फोर्ड‍एवॊ 38MM 
र्ोय‍ भें‍ प्‍रैंक्‍स‍ बयकय‍ कोय‍ की‍
रेमय‍ येजजन‍ के‍ भाध्‍मभ‍ से‍
चचऩकामी‍ जाती‍ है‍ एवॊ‍ सफसे‍
ऊऩय /फाहय ‍ऩयत‍ ऩय‍ पेस‍ ववननमय‍
की 02‍ ऩयतें‍ चचऩकामी‍ जाती‍ है।‍
इस‍ प्रकाय‍ तैमाय‍ प्‍राईवुर्‍ को‍ हॉट‍
पे्रस‍ भाध्‍मभ‍ से‍ पे्रशय‍ के‍ द्वाया‍
कम्‍पे्रस‍ कय‍ प्‍राईवरु्‍ का‍ अजन्तभ‍
भजफूत‍ रूऩ‍ तैमाय‍ फकमा‍ जाता‍ है।‍
तत्‍ऩश्‍चात‍ पैजक्िमों‍ द्वाया‍ प्‍राईवुर्‍
ऩय‍ अऩना-अऩना‍ भाकाड/रोगो‍ वप्र ॊट‍
फकमा‍जाता‍है।‍इस‍प्रकाय‍प्‍राईवरु्‍
बफिी‍हेतु‍तैमाय‍फकमा‍जाता‍है।  

Hot Press Machine 



प्ऱाईवुड‍ननमाडता‍इकाइयों‍की‍जाॉच‍से‍ऩूवड‍एवॊ‍जाॉच‍
के‍ऩश्चात‍ध्यान‍देने‍योग्य‍महत्वऩूणड‍तथ्य :- 

1. प्राईवुर्‍ के‍ ननभाडण‍ भें‍ पेस‍ ववननमय,‍ ववननमय‍ व‍
टटम्फय‍तथा‍ येजजन‍आटद‍का‍प्रमोग‍ फकमा‍जाता‍ है‍
जजसभें‍ से‍ पेस‍ ववननमय‍ आमानतत‍ होता‍ है‍ एवॊ‍
येजजन‍ भुख्मत्‍ ऩॊजीकृत‍ पभों‍ से‍ खय दा‍ जाता है, 
फकन्तु‍ टटम्फय‍ की‍ खय द‍ भुख्मत्‍ फकसानों‍ से‍ होती 
है, जफफक‍ ननभाडता‍ इकाईमा‍ टटम्फय‍ की‍ बी‍ खय द‍
ऩॊजीकृत‍से‍घोवषत‍कयत‍े हुए‍ टटम्फय‍ की‍खय द‍ऩय‍
आईट सी‍क्रेभ‍कय‍रेते हैं‍। ऩोटडर‍ऩय‍जाॊचोऩयाॊत‍
प्राम्‍ मह‍ ऻात‍ होता‍ है‍ फक‍ जजन-जजन‍ पभों‍ से‍
टटम्फय‍की‍खय द‍प्रदभशडत‍कयते‍हुए‍आईट सी‍क्रेभ‍
की‍गमी है‍।  



वह‍ पभड‍ अक्‍सय‍ फोगस होती हैं,‍ जजनसे‍ वास्‍तववक‍
रुऩ‍ से‍ भार‍ न‍ रेकय केवर बफरों के‍ भाध्मभ‍ से‍
आईट सी‍का‍अनचुचत‍राब‍भरमा‍जाता‍है I अतएव 
इस‍ तथ्म‍ को बर -बॉ ॊनत ध्मान‍ भें यखत‍े हुए‍
सम्फजन्धत‍ भण्र्ी‍ सभभनतमों‍ से‍ भण्र्ी‍ शलु्क‍ की‍
सूचना‍अवश्म‍प्राप्त‍कय‍र  जामे, जजससे‍मह‍स्ऩष्ट‍
हो‍जाता‍है‍फक‍िेता‍पभों‍द्वाया‍भण्र्ी‍शलु्क‍टदमा‍
जा‍यहा है, फकन्त‍ुजीएसट  /‍कयदेदमता‍से‍फचन‍ेके‍
भरए‍ टटम्फय‍ की‍ खय द‍ अऩॊजीकृत‍ से‍ न‍ टदखाकय‍
ऩॊजीकृतों‍ से‍ टदखाते‍ हुए‍ फोगस‍ आईट सी‍ का‍ राब‍
भरमा‍जाता है I 



2. प्राईवुर्‍ के‍ ननभाडण‍ भें‍ खऩत‍ फकमे‍ गमे‍ यॉ‍
भैट रयमर‍ भें‍ पेस‍ ववननमय‍ की‍ भहती‍ बूभभका‍ है‍
क्मोंफक‍पेस‍ववननमय‍प्राईवुर्‍के‍फाहय ‍आवयण‍ऩय‍
दोनों ओय  रगामा‍जाता‍है‍जजससे‍खऩत‍की‍गमी‍
पेस‍ववननमय‍के‍आधाय ननभाडण होना‍चाटहए,‍प्राम:‍
ननभाडण‍ का‍ आॊकरन‍ कयन‍े ऩय‍ मह‍ ऩामा‍ जाता‍ है‍
फक‍पेस‍ववननमय‍की‍खऩत‍के‍अनऩुात‍भें‍प्राईवरु्‍
का‍ उत्ऩादन‍ ननभाडता‍ इकाइमों‍ द्वाया‍ नह ॊ‍ प्रदभशडत‍
फकमा‍ जाता‍ है।‍ अतएव‍ जाॉच‍ के‍ सभम‍ भौके‍ ऩय‍
उऩरब्ध‍ पेस‍ ववननमय‍ की‍ गणना‍ फहुत‍ ह ‍
सावधानीऩूवकड ‍कयनी‍चाटहए‍। 

 



 
3. प्‍राईवरु्‍के‍ननभाडण‍भें‍येजजन‍की‍भहती‍बूभभका‍

होती‍ है।‍ इसी‍ येजजन‍ के‍ भाध्‍मभ‍ से‍ कोय‍
ववननमय/पेस‍ ववननमय‍ की‍ ऩयतों‍ को‍ चचऩकामा‍
जाता‍है।‍साभान्‍तमा: 01‍रेमय‍प्रनत‍वगडफपट‍भें 
25‍से 30‍ग्राभ‍येजजन‍का‍प्रमोग‍फकमा‍जाता‍है।‍
येजजन‍की‍खऩत‍के‍आधाय‍ऩय‍बी‍उत्‍ऩादन‍का‍
आॊकरन‍फकमा‍जा‍सकता‍है‍एवॊ‍जाॊच‍के‍सभम‍
ऩामे‍गमे‍येजजन‍से‍मह‍ऻात‍फकमा‍जा‍सकता‍है‍
फक‍फकतना‍येजजन‍ननभाडण‍भें‍प्रमोग‍हुआ‍है।   

 



4. ननभाडता‍ इकाईमों‍ द्वाया‍ प्राम:‍ फतामा‍ जाता‍ है‍ फक‍
उनके‍द्वाया‍एक‍भशफ्ट‍भें‍ ननभाडण‍कामड‍ फकमा‍जाता‍
है‍ जफफक‍ कई‍ भाभरों‍ भें‍ बफजर ‍ के‍ बफरों‍ के‍
अवरोकन‍ऩय‍ऩामा‍गमा‍फक‍बफजर ‍की‍खऩत‍ननयॊतय 
24‍घॊटे‍हुई‍है‍जजसभें‍से‍घोवषत‍भशफ्ट‍के‍अनतरयक्त‍
बी‍कई‍कई‍घॊटे‍उसी‍भात्रा‍भें‍बफजर ‍की‍खऩत‍हुई‍
है‍ जो‍ फक‍ घोवषत‍ ननभाडण‍ अवचध‍ के‍ सभम‍ हुई‍ है‍
जजससे‍मह‍तथ्म‍प्रकश‍भें‍आमा‍फक‍ननभाडता‍इकाईमों‍
द्वाया‍ खऩत‍ के‍ घॊटे‍ कभ‍ घोवषत‍ फकमे‍ जाते‍ हैं‍ औय‍
अघोवषत‍सभम‍भें‍उनके‍द्वाया‍अऩवॊचचत‍प्राईवुर्‍का‍
ननभाडण‍फकमा‍जाता‍है‍अतएव‍जाॉच‍के‍सभम‍बफजर ‍
की‍ खऩत‍ हेतु‍ बफजर ‍ के‍ बफर‍ ननभाडता‍ इकाई‍ अथवा‍
ववद्मतु‍ ववबाग‍ से‍ अवश्म‍ प्राप्त‍ फकमे‍ जामें‍ एवॊ‍
ननभाडण‍भें‍प्रमकु्त‍र्ीजर‍के‍सॊफॊध‍भें‍बी‍तथ्मात्भक‍
वववयण‍प्राप्त‍फकमा‍जामे। 

 



5. रु० 50‍ हजाय‍ से‍ कभ‍ भूल्म‍ के‍ इनवाइस‍ ऩय‍ ई‍ वे‍
बफर‍ अननवामड‍ न‍ होने‍ के‍ कायण‍ ननभाडता‍ इकाईमों‍
द्वाया‍ अऩवचनत‍ बफिी‍ रु० 50‍ हजाय‍ से‍ कभ‍ के‍
इनवाइसों‍के‍भाध्मभ‍से‍कय‍द ‍जाती‍है‍अतएव‍रु० 
50‍हजाय‍से‍कभ‍जाय ‍इनवाइसों‍का‍ऩय ऺण‍बर -‍
बाॊनत‍ फकमे‍ जाने‍ की‍ आवश्मकता‍ है,‍ इस‍ सॊफॊध‍ भें‍
योर्‍ चेफकॊ ग‍ के‍ सभम‍ सचर‍ दर‍ इकाईमों‍ को‍ शत-
प्रनतशत बफरों को‍ सॊग्रह त‍ फकमे‍ जाने‍ की‍
आवश्मकता‍ है‍ ताफक िेता-वविेता व्माऩारयमों‍ से‍
सॊफॊचधत‍खण्र्‍कामाडरमों‍को‍उनके‍सह ‍टनडओवय‍की‍
जानकाय ‍हो‍सके। 



6. ननभाडता‍ इकाइमों‍ द्वाया‍ अक्सय‍ भार‍ गे्रर्‍ के‍
अनसुाय‍ इनवाइस‍ जाय ‍ फकमे‍ जाते‍ हैं‍ जफफक‍
ववबाग‍ के‍ अचधकारयमों‍ को‍ भार‍ के‍ गे्रर्‍ सॊफॊधी‍
ववस्ततृ‍ जानकाय ‍ के‍ अबाव‍ भें‍ भार‍ के‍ गे्रर्‍ के‍
अनसुाय‍ भूल्म‍ ननधाडरयत‍ कयन‍े भें‍ असुववधा‍ होती‍
है‍ जजससे‍ व्माऩाय ‍ भार‍ के‍ गे्रर्‍ के‍ अनसुाय‍
कयाऩवॊचन‍ कयने‍ भें‍ सपर‍ हो‍ जात‍े हैं‍ अतएव‍
भार‍ के‍ गे्रर्‍ सॊफॊधी‍ तथ्म‍ का‍ बी‍ ध्मान‍ यखना‍
ननताॊत‍आवश्मक‍है। 

 



 
7. ननभाडण स्थर‍ऩय‍कामडयत‍काय गय‍व‍रेफयों‍की‍

सॊख्मा की जाॉच‍के‍सभम‍ववशषे‍ध्मान‍यखत‍ेहुए‍
कामडयत‍ वकड यों‍ की‍ सॊख्मा‍ को‍ नोट‍ फकमा‍ जामे,‍
जजससे‍ननभाडण‍भें‍आने‍वारे‍खचों/रागत‍का‍सह ‍
से‍ आॊकरन‍ फकमा‍ जा‍ सके‍ औय‍ मह‍ देखा‍ जाम‍
फक‍उसके‍साऩेऺ‍बफिी‍टदखामी‍जा‍यह ‍है‍अथवा‍
नह ‍ ।‍ साथ-साथ‍ भौके‍ ऩय‍ ऩामे‍ गमे‍ रेफयों‍ की‍
सॊख्‍मा‍का‍भभरान‍रेफय‍यजजस्टय‍व‍श्रभ‍ववबाग‍
से‍बी‍फकमा‍जाना‍उचचत‍होगा।  

 

।।‍‍धन्‍यवाद‍‍।। 


